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Jak przygotowac prace...

Szanowni Panstwo
Ponizej przedstawiamy sposob przygotowania prac graficznych.

Programy i przestrzenie kolorow ~
Praca powinna by¢ przygotowana w programie wektorowym:

I Adobe lllustrator do wersji CC wigcznie - platforma PC, w skali 1:1

Nalezy zbudowac¢ poszczegodlne elementy projektu z palety kolorow CMYK lub PANTONE.

Praca powinna by¢ zapisana w dwoch wersjach
> - tekstami zamienionymi na krzywe (teksty bez mozliwosci edyciji) - wersja preferowana
B - wykorzystaniem fontéw, ktore nalezy dotgczy¢ do pracy

Prosimy réwniez o to, by:
> grafika byta wyeksponowana na jednej lub wielu osobnych warstwach
I siatka konstrukcyjna - rozrys powinien byé na osobnej warstwie

Zdjecia i bitmapy

Jezeli wykorzystywane sg bitmapy, prosimy o nie osadzanie ich w dokumencie.

Bitmapy powinny zawiera¢ warstwy (kazdy wyrézniajgcy sie element grafiki na osobnej warstwie) i kanaty masek.
Jezeli jest to mozliwe, prosimy nie stosowac tekstow w grafice bitmapowej.

Rozdzielczos$¢ bitmapy powinna wynosi¢ 300 ppi w skali 1:1.

Pliki muszg by¢ zgodne z Adobe Photoshop.

Prosimy:

D e przesyta¢ prac w formie poglgdowych PDF z bitmapami niskiej jakosci

> nie skiadac tekstow w programie do obrébki bitmap (np. Adobe Photoshop)

| 4 dotgczy¢ podglad w formie dobej jakosci JPG lub PDF z wersji zaakceptowanej i zawierajgcej wszystkie elementy wzoru.

Kreska i wielkos¢ liter

We wzorach przygotowanych pod druk flekso, nalezy stosowac kreske (linia) o minimalnej grubosci 0,3 mm, a w kontrze (wybranie)
jednego koloru 0,8 mm. W przypadku kontry w kolorach sktadanych, grubos¢ linii powinna by¢ jeszcze wieksza.

Minimalne wielko$c¢ fontu zalezy od jego rodzaju, z reguty wielkos¢ fontu nie powinna by¢ mniejsza niz 6 pt. w pozytywie.

Prosze unika¢ budowania drobnych elementéw z kilku koloréw sktadowych.

Zalewki powinny mie¢ nie mniej niz 1 mm.

Spady

Prosze stosowac¢ spady 10 mm poza obszar wykroju

Kod kreskowy powinien:
B nmiec wielkosé minimum 170%
B> skiadacsie z jednego 100% koloru
[ g by¢ utozony wzdtuz kierunku druku
0" 36000 29145

Dostarczenie plikéw
B rii prosimy wysytac¢ poprzez serwisy typu wetransfer, dropbox itp.
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Wycinanie opakow:

W trakcie wykrawania opakowan przesunigcie wykroju do druku wynosi do 5 mm.
Przygotowany projekt nadruku powinien uwzglednia¢ spad wystajacy

poza obszar wykroju nie mniej niz 10 mm.

Na wykrojniku czesto znajduje sie wiecej niz 1 uzytek dlatego nalezy

uwzgledni¢ fakt stykania sie uzytkéw i nie stosowac kontrastowych

koloréw na wspoélnym nozu.

Spad (wystawanie nadruku poza obszar wykroju): 10 mm

Tekst oraz informacje graficzne (kod kreskowy, piktogramy)
nie powinny znajdowac sig blizej niz 5 mm od krawedzi
opakowania oraz pdl klejowych.

Naturalng wiasciwoscig druku fleksograficznego (nacisk), papieru
(zwtaszcza niepowlekanego) oraz farb wodnych fleksograficznych
jest nieostre odtwarzanie linii i punktow, co podczas druku
powoduje znieksztatcanie krawedzi elementdw. Fonty o zbyt
matym rozmiarze mogq by¢ nieczytelne.

Fonty: Najmniejszy rozmiar fontu: 6 pkt.
Najmniejszy rozmiar fontu w kontrze: 8 pkt.

(Nie)pasowanie kolorow

Wspolny n6z

Wiasciwoscig druku fleksograficznego na tekturze falistej sg drobne
rozbieznosci w pasowaniu koloréw.

W trakcie projektowania nadruku niezbedne jest bra¢ pod uwage

te wlasciwosci i odpowiednio przygotowywac projekt nadruku

(uwzgledni¢ nadrukowanie i zalewki).

Nadrukowanie

Farby moga by¢ nadrukowane jedna na druga. Farby fleksograficzne
sg transparentne i efekt koncowy moze odbiegac od projektu.

w2 SS

W technologii fleksograficznej niezbedne jest stosowanie zalewek.
Na teksty matymi czcionkami oraz mate elementy (np. piktogramy) .
stosowac nadrukowanie (zwtaszcza dla czarnego). .

1 &

©S5 5 2oty nadrukowany
pod niebieskim

Z6ity nadrukowany
pod pomarariczowym

Zotty + Niebieski = zalewka niewidoczna
= Zielon;

Minimalna wartos¢ zalewek = 2 mm

Nacisk matrycy

Specyfikg fleksograficznych form drukowych jest nacisk oraz
odksztatcanie sie formy. Wraz z specyfikg tektury falistej
powoduje to powstawanie efektu przyrostu punktu rastrowego
na grzbietach fal oraz zanikanie (zmniejszanie) punktow
rastrowych pomiedzy grzbietami fal
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2 kierunki niepasowania druku

Rozpietos¢ reprodukgii ras

Kolory reprodukowane sg przez punkty rastrowe.
Ich warto$¢ okres$lana jest procentowo od 0 do 100%

Rozpietos$¢ wartosci tonalnych ktére mozna odtworzy¢
w technologi flexo miesci sie od 5% do 90%

Oryginat
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Puhk’ty tonalne
zbyt mate

J

Punkty tonalne
zbyt duze




